Ihre innovative Anhdnger Manufaktur

unser Lackierprozess

Schritt 1: Alle tahlbauteile werden vor der
Verarbeitung gestrahlt
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Schritt 3: Grundierung mit Zinkphosphatanteil
(verhindert Korrosionsunterwanderungen bei
Beschadigung), anschlieBend Auftragen der
ersten Lackschicht im RAL-Farbton nach Wahl

Schritt 5: Hohlraumversiegelung in Fugen und
Falzen mit Konservierungswachs

Schritt 2: Vor der Lackierung wird das Fahrzeug
von Schweififetten gereinigt und mit Eisenphos-
phatierung vorbehandelt - diese unterstitzt die
Haftung von Lack und verhindert Korrosion
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Schritt 4: Auftragen vom umweltvertraglichen
High Solid 2K Decklack auf Acrylbasis in
Erstausrlster-Qualitat - der Lack hat eine
hohe Deckkraft, ist brillant und bestandig
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